




 
 

 Полностью сенсорный экран и интуитивно-понятная 
навигация по меню 

  

Управление печью было разработано с учетом требований современных стоматологических технологий. 
Каждая программа обжига и прессования для той или иной применяемой техники создается легко и 
интуитивно понятно. Программы сохраняются в папках как на компьютере и могут вызываться по 
отдельности для каждого продукта или пользователя. 
 
Во время выполнения программы на экране из высококачественного небьющегося стекла отображаются 
самые важные параметры и фактические значения в режиме реального времени. Большой 12-дюймовый 
экран со светодиодной подсветкой позволяет контролировать процесс выполнения программы даже с 
большого расстояния или под любым углом зрения. Если во время выполнения программы требуется 
внести временные изменения в параметры, это можно делать прямо на сенсорном экране. Открывается 
временное рабочее окно, и на экране отображаются все параметры, которые можно изменить во время 
выполнения программы. По окончанию программы все параметры сбрасываются на исходные значения. 
 
Эти и многие другие полезные функции крайне важны для любой современной зуботехнической 
лаборатории, и новая печь VARIO PRESS 300 позволяет зубным техникам работать комфортно и 
эффективно. 
 

 
 

 Полностью автоматическое, динамическое 
управление усилием прессования 

  

Электронное управление клапанами прессования осуществляется через интеллектуальное программное 
обеспечение. Ручная регулировка рабочего давления больше не требуется. Вследствие этого печь VP 300 
может динамически регулировать усилие прессования во время процесса обработки. Это обеспечивает еще 
лучшие результаты прессования благодаря двум ключевым преимуществам: 
1. Теперь печь может реагировать на колебания давления, которые возникают в линии подачи сжатого 
воздуха во время повседневной работы, и поддерживать идеальное усилие прессования. Система с 
аналоговыми клапанами прессования работает в статическом режиме, и колебания давления сжатого 
воздуха могут напрямую влиять на конечные результаты обработки. 
2. Печь регулирует давление в зависимости от скорости потока прессуемой керамики. Эта функция 
значительно сокращает нагрузку на опоку. Так как по анатомическим причинам на стоматологических 
реставрациях отсутствует постоянная толщина слоя, а вместо этого присутствуют более тонкие и более 
толстые зоны, то во время процесса прессования скорость потока меняется. На обычных печах с аналоговыми 
клапанами прессования прикладывается всегда одинаковое усилие прессования, что может приводить к 
растрескиванию опоки и появлению отметок прессования (рис. 1). Полностью автоматический 
динамический контроль усилия прессования еще больше повышает качество и точность прессования, 
потому что исключается растрескивание муфеля (рис. 2). 
 
     

 Рисунок 1. Отметки прессования, 
вызванные трещинами в муфеле 

 Рисунок 2. Безупречный результат 
прессования 

 

  



 
 

Линейное охлаждение благодаря инновационной 
конструкции камеры обжига и интеллектуальному 
программному обеспечению! 

 

  

 
TTC-режим 

  

При обжиге стоматологической керамики на субструктурах из диоксида циркония высок риск 
растрескивания при охлаждении. Для его предотвращения в печи VARIO PRESS 300.e ZR интегрирована 
новая технология TTC. 
Технология предусматривает линейное контролируемое охлаждение с выбором температурного 
градиента в диапазоне 5–45 °C/мин в самой программе обжига. Благодаря инновационной конструкции 
камеры обжига и продуманному ПО обеспечивается активно управляемое возвращение керамики 
в температурную зону ниже точки стеклования. Это уменьшает опасность образования сколов 
и микротрещин до минимума. 
 

 
 

 
 

Стандартное прессование ADVANCED PRESS™ 
 

 
Процесс ADVANCED PRESS" 

  

На графике 1 видна разница температур примерно в 40 °C между заданной температурой в пресс-печи и 
внутренней температурой муфеля при стандартном прессовании. Высокая разница температур между 
идеальной для дисиликата лития температурой прессования в ядре муфеля и высокой температурой во 
внешних областях муфеля, в которых, как правило, находятся объекты прессовки, приводит к 
образованию ярко выраженного реакционного слоя. Этому эффекту способствуют длительные время 
выдержки и время прессования. Результат — шероховатая поверхность (апельсиновая корка) и 
трудоемкая, отнимающая много времени обработка. 
 
На графике 2 видно равномерное распределение температуры от термодатчика пресс-печи и до 
внутренней части муфеля. Максимальная возможная разница температур составляет 4 °C. Таким образом, 
все объекты, вне зависимости от их положения в муфеле, проходят прессовку в идеальном для дисиликата 
лития диапазоне температур прессования. Образование реакционного слоя сведено к минимуму, чему 
дополнительно способствует и предельно короткое время прессования. Гладкие, однородные 
поверхности, равно как и огромная экономия времени при подготовке и выполнении протезирования, — 
результаты процесса ADVANCED PRESS™. 

График 1. Стандартный процесс прессования График 2. Процесс ADVANCED PRESS™ 

 

 
 



 

Краткие сведения о продукте: 

Печь для обжига стоматологической керамики 
  

Печь для прессования стоматологической керамики 
  

Процесс ADVANCED PRESS™ для прессования керамики на основе дисиликата 
лития   

Интеллектуальное прессование (i-press) 
  

Режим Z-Drying (предварительная сушка при постоянной температуре)   

Система TTC для линейного активного охлаждения (5–45 °C/ мин) 
  

2-х ступенчатые программы с 2 свободно выбираемыми скоростями повышения 
температуры и значениями времени выдержки   

2-х ступенчатые программы с режимом охлаждения TTC 
  

USB-подключение 
  

Сенсорный ЖК-экран из ударопрочного и термостойкого стекла   

Рабочие инструменты (щипцы для кольца, пинцет, столик для обжига, специальные 
штифты)   

2-х летняя гарантия 
  

 
 

Комплект поставки:  Технические данные: 

1  VARIO PRESS 300.e/300.e ZR 

1  Сетевой шнур 

1  Муфельная система Flex-Ring 100 г + 200 г 

1  Комплект одноразовых плунжеров для прессования, 
диам. 13 мм 

1  Столик для прессования 

1  Столик для обжига 

1  Вакуумный шланг с фильтром 

1 Шланг для сжатого воздуха 2 м 

1 Зажим для муфеля 

1  Пинцет длинный 

1  Запасной предохранитель 

1  USB-накопитель 

1  Руководство по эксплуатации 

 Размеры (Ш × В × Г) 

Вес 

Напряжение 

Мощность 

 360 × 765 × 425 мм 

27 кг 

230 В ~ 50/60 Гц 

1300 Вт 
 

 Принадлежности:  
 1  Вакуумный насос P3 

1  Соединительный кабель  
для вакуумного насоса P3 

 Технические данные могут быть изменены. 

   

 


